Makine imalat Safhalan
Makine imalati yapilirken uygulanan yol haritasi.
A -) Teklif Hazirlama
B -) Teklif Onayi
C -) Proje Hazirlama - Tasarim
D -) Fiyat Analizi
E -) Sozlesme Onayi
F -) Satin Alma
G -) Imalata Giris
H -) Depo
J -) Depo - Parga Kalite Kontrol
K -) Montaj — Makine Kalite Kontrol - Miisteriye Sevk
olmak lizere 10 bélimden olusur. Kisaca islem akigi su sekildedir;

imalat icin gelen makine siparisi ile 6nce teklif hazirflanir. Bu teklif hazirlanirken daha énce yapilimis makine
benzerleri ile birlikte piyasadaki ham malzeme fiyatlar, hazir olarak alinan ara parga fiyatlar, iscilikler vb gider
sayllabilecek kalemler dikkate alinarak hazirlanir.

Musteri tarafindan uygun gérilen teklif onaylanir. Fiyat onayi ile birlikte makine projesi daha detayl
hazirlanarak dederlendirme son degerlendirme yapilir. Hazirlanan projeden sonra tekrar bir fiyat analizi yapilir ve
stzlesme onaylanir.

Onaylanmis projeyi Proje yuriticlsu takip eder.
- Detayli hazirlanmis proje ile birlikte hazirlanan imalat parca takip formu, standart parca takip formu gibi formlarla

birlikte Proje ylruticlsi ihtiyag listesini hazirlayarak listeyi Depo birimine iletir.

- Depo formlari kontrol ederek, depoda mevcut olmayan veya eksik olan ham parga, parga vb. eksikleri Satinalma
biriminden talep eder.

- Satinalma birimi daha o©nce fiyatlari kabaca belirlenmis olan pargalar birkag firmadan anlasma usuliiyle fiyat
tekliflerini alir ve degerlendirmeye sunar. Fiyati dikkate alindidi gibi malzemesi, kalitesi temrin siiresi gibi kistaslara
gore karar alinarak siparis verilir.

- Teklif alma asamasinda tedarikgi firmaya parca teknik resmi, ham malzeme ise malzemelerin listelerinden
uygun olanlari verilerek teklif istenir.

- Yeterince teklif alindidina karar verildikten sonra, bu teklifler Teklif Dederlendirme Formu {zerinden
degerlendirilir.Uygun goriilen firma onaylanir ve sozlesme yapilir. Parca takip formlarinda belirtilen parcalar
uygun formlarda uygun yerlerindeki bos olan noktalara Ne zaman, kime, kimden gibi bilgiler yazilarak parganin
takibinin belirlenmis formatta yapilmasi saglanir.

- Gelen parcalar depoya alinarak kalite kontrol biriminden ge¢mesi saglanir. Istenilen parcalara “UYGUN” kanaati
verildiyse montaj birimine sevk edilir. Uygun degilse alinan birim veya firmaya iade edilerek istenen &zellik ve
6lglilerde alinmasi saglanir.

- Montaja gelen parcalar birlestirilerek makine imal edilmis olur artik sadece son kontroller yapilarak
miisteriye teslim edilir.
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Bu islemleri daha detayh anlatmak istersek.

A -) Teklif Hazirlama:

Miisteriden gelen taleplerin sonrasinda , misteriye talebine verilen yazili cevaptir.

Teklif , teslim stresi , teslim yeri ve sekli, yapilan isin bedeli , diizenleyen , muhatap , teklif tarihi gibi temel
bilgileri teskil eder.

Teklif ile proforma fatura verilebilir yani teklif faturasi verilebilir.

Teklif onaylanincaya kadar firmaya bir ylkimlilik getirmedigi icin teklif bedeli en son sézlesme yapilincaya
kadar opsiyona aciktir yani taraflar isterlerse giincellenebilir.

Iscilik analizi ( tahmini global iscilik fiyati ) yapilirken

Is yapilirken belirlenen tarih araligindaki iscilik saat ticreti , muhasebe kayitlarina gére iscilik maliyetini bulunarak
hesaba katilir.

Malzeme analizi ( tahmini global malzeme fiyati) yapilirken
Piyasa olabildigince takip edilerek malzeme fiyatlari kayit altina alinarak ortalama fiyatlar dikkate alinir.

7- Iscilik ve malzeme maliyetleri, teklif onayi asamasinda hazirlanacak olan Is Emri biinyesindeki alanlari
doldurulacaktir. Hazirlanan teklif bir kag asamada olusabilecegi igin Is Emri direkt olarak etki etmez.

B -) Teklif Onayi:

Teklif kabul edildigi taktirde;
Makine veya is kodu olusturulur. Bu sayede yapilan is , proje daha dogru takip edilir.

Muhasebe cari olusturulur. Makine kodu olarak tanimh kod ile maliyet muhasebesininde kaydi dogru takip
edilebilir hale gelir.

Sézlesme no olusturulur. ( Cins kodu girilir. )

Is Emri olusur.

Miisteriye verilen teklif de belirtilen 6n sdzlesme sartlarina gére, Miisterinin teklifimizi onaylamasindan sonra , asil
sOzlesme hazirlanir. Bu s6zlesme sartlari ilk verilen teklife ters diismeyecek ve vaat edilenlerin daha detayl yazildig
gerekirse hassas konularin detaylarina girildigi bélimddr. Bu anlamda teklif onayi ve sozlesme iki farkli

olaydir. Firma igi imalata baglanilmasi icin hazirlanan Is Emri olusturularak , imalat rutini bagslatilir.

Makine kodu ve muhasebe kodlari is takibi igin hazirlanan takip formu ile takibine baslanir.

Makine Resim Numarasi ; Firma imalat yapisi ve makine grubuna gdre hazirlanmis bir kodlama dikkate alinarak
belirlenebilir.

Makine resim numarasi ile makine kodu farkl seylerdir. Makine resim numarasi hazirlanan proje dikkate alinarak
belirlenir. Makine kodu ise Makine resim numarasi belli olan projenin degisik zamanlarda tekrar tekrar yapiimasinda
her birine farkli numara verilerek muhasebe ve imalat kayitlarinin karigmasi énler.

C -) Proje Hazirlama - Tasarim:

Projelerin hazirlandigi, tasarlandigi ve arsivlendigi safhadir.

Gelen makine talebi dogrultusunda ihtiyaclara, kapasiteye, yerlesim veya montaj alanina, iriine, vb diger etkileyen
faktorlere gore tasarlanan makine veya makine grubunun montaj ve pargalarinin uyumlu galismasi ve ihtiyac
karsilayabilecek hesaplarinin yapilarak hazirlanmis projenin temel yapisidir. Bu yapi itibari ile her bir parganin



detayli parca resimlerinin hazirlandigi asamadir. Makine resim numarasi dikkate alinarak yapilan isimlendirme ile
tasarimdan makine montajina siparisine kadar is takibinin yapilmasini saglayacak kodlar bu asamada verilir.

- Proje hazirlama esnasinda , hangi malzemenin , makinenin hangi grupta, hangi parcasinda kullanilacagina dair
listeler hazirlanir. Bu listeler imalatin iskeleti olup , satin almadan , montaja her kademede kullanilirlar.

- Bir makine imalatinda 5 tip farkli kalem vardir.

1 - Standart malzeme (Civata, Somun, Rulman, vb, piyasadan alinan ve standart olmasi nedeniyle farklilik
gostermeyen Urinler)

2 - Ozellikli malzemeler (Motor, pompa, piston, fotosel, kayis, tutamak vb, piyasadan alinan ve firmalara gore
farklik gosteren Uriinler)

3 - Hammadde (Makine imalati icin gereken ham malzemeler. Lama, plaka, mil, boru, vb.)
4 - QOzel imalat parcalari (Teknik Resimlere gére hazirlananlar)
5 - Sarf malzemesi ( ZImpara , elektrod vb. sarf malzemeler)
D -) Fiyat Analizi:
- Tahmini igcilik Gcreti ve tahmini maliyetleri tesbit etmeye ydnelik galismalarin yapildi§i safhadir.

- Fiyat analizi ambarda bulunan stoklarin yeniden dederlemesini yapar ve satinalmanin yapacadi parga -
malzeme tedariki isleminde baz alinacak takribi iggilik — malzeme fiyatlarini olusturur.

- Satinalma gerek ic gerekse piyasa atolyelerine yaptiracadi resim malzeme islerinde , piyasadan alinacak
standart veya ozellikli standart malzemelerin teklif ve dederlendirmelerinde , yapilan bu fiyat analizlerini baz
alir.

- Teklif sahasinda ifade edilen iscilik analizi ve maliyet analizi calismasi sonucu olusacak malzeme bazindaki
tutarlarin toplami , sézlesmenin glincellenmesi ve kesinlestiriimesinde ( onaylanmasinda da ) kullaniimaktadir.

E -) Sozlesme Onayi:

1- Fiyat analiz agsamasinda projenin tahmini malzeme maliyeti belli oldugunda , sdzlesme fiyatlari
guncellenebilir. S6zlesme metni olusur.

2- Teklif onaylanmadigi miiddetge , s6zlesme yazili metin olarak imzalanmaz kaba metin olarak belirtilir. Metin
hazirlanarak karsilikl istekler yazili hale getirilip imzalanarak onaylandiktan sonra dedistirilemez. Dedistirilirse
karsilikll anlasmalara bagh yenilenmesi veya yasal siirecin baslatiimasina sebep olur.

F -) Satinalma:

Satinalma , depoda olmayan malzemelerin tedariki safhasidir.

Satinalma , depo stoklarina gore iki yonli davranir.

1- Malzemenin depoya girisi kademesinde fiyat arastirmasi yaparak , uygun firmalarla satinalma sdzlesmesi
yapmak.

2- Kalite kontrol asamasinda uygunluk onayl alamayan hatali malzemeleri , imalatgl firmaya iade etmek. Bu
durumda yalnizca iade talebi s6z konusu ise ; ayni firmadan , kesin iade talebi s6z konusu ise , bir
baska firmadan malzemenin tekrar teminini saglamak.

Malzemenin tanimina gére malzeme tedariki yapilir.

- Resim malzeme , fabrika igi atdlyelerden veya piyasa atdlyelerinden , s6zlesme yapilarak , imal ettirme
ybntemiyle tedarik edilir.
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Standart malzemeler ve sarf malzemeleri piyasadan satinalma ydntemiyle tedarik edilir.

Ozellikli malzemeler ise , malzemenin &zelligine gore piyasadan yada ithalat yéntemiyle dis piyasalardan
tedarik edilir.

G -) Imalata Giris:

Gelen malzeme kalemlerinin listelere gore kontrol edilerek bilgisayar girisinin yapildigi safhadir.

Bir malzemenin fiyat analiz, ambar , satinalma , kalite kontrol , imalat ve muhasebe gibi genel is akisi
kademelerinde takip edilebilmesi igin, bilgisayarda kodunun bulunmasi gereklidir . Bilgisayara girisi
gercgeklestiren birim veya kisinin yaptigi bu is, imalata giris olarak tanimlanir.

Proje hazirlanmasi olusturulan liste ile herbir malzemenin hareket takibi baslatilmis olur.

Kodlar , makine bazinda grup ve malzeme kodlari siniflandiriimasiyla girilir. Yani her bir malzeme , makine
kodu ve grup kodu ile iliskilendirilmelidir. Bu durum hem satinalma, hem montaj ve hemde imalat
sonrasinda olusacak ilerdeki arsiv taramalarinda kolaylik sadlayacaktir.

Imalata giris , proje biirosundan veya atélyelerden gelen talepler dogrultusunda yapilir. Malzeme tanimi
malzemenin imalat siirecine alinmasi demek oldugundan , diger birimler malzeme tanimlanmasi talebini
ancak bu iki birim (zerinden gegeklestirilebilirler.

Atolyeler , projede ham olarak yer almamis yardimci resimler veya gérilen gereklilik nedeniyle yapilan revizyon
gibi ek isler nedeniyle imalata yapilan eklentiler nedeniyle yeni malzemeyi imalata girisi yapilir.At6lyeler direkt
olarak satinalmadan resim veya yardimci resimle malzeme temin etme yolunu kullanamazlar.

H -) Depo :

Malzemelerin stok durumunun, satinalmaya cikis ve parca kalite kontroliiniin takip edildigi safhadir.
Ambarin gormis oldugu islevler temel olarak asadidaki gibidir.

1- Stok durumunun anlk takibi.

2- Gelen malzeme taleplerinin stok durumuna goére satinalmaya bildiriimesi.

3- Piyasadan gelen mallarin kalite kontrold.

4- Kalite kontrolli yapilmis kusurlu mallarin tekrar satinalma kanaliyla firmaya iadesi.

5- Fazla mal irsaliyesi durumunda iade irsaliyesi diizenleme ve iade farki faturasi kesimi igin muhasebeye
bilgi verilmesi.

6- Muhasebe entegrasyonu ile malzeme irsaliye , fatura girigleri , stok giris , Uretime ¢ikis , makinenin sevk
irsaliyesinin olusturulmasi.

7- Eksik irsaliye durumunda veya kalite kontrolli hatali gikan , atdlyelerde isgilik kesilen malzemelerde fiyat
farki faturasi kesimi igin muhasebeye bilgi verilmesi.

J -) Depo — Parca Kalite Kontrol:

Piyasadan tedarik edilen mallarin ambar girisi yapildiktan sonra kalite kontroliiniin yapildigi safhadir.
Ambara girisi yapilan malzeme kalite kontrol onayl olmadan atdlyeye cikisi yapilamaz.

Kalite kontrol onayl alamayan malzeme ambar tarafindan satinalma kanaliyla iade edilir.



- lade edilmis ve yeniden girisi yapilmis malzeme ayni islemlerden gectikten sonra yine uygunluk onayi
almamissa reddedilerek kesin iade islemine alinir. Kesin iadede malzemenin kesin cikisi yapilir. Muhasebe
tarafindan gerekli islemler muhasebe birimince yapilir.

- Kalite kontrolde sarth uygunluk almis malzeme sarth olarak atdlyeye alinir. Burada malzeme (zerinde
ekstra iscilik yapilmigsa / yapilacaksa bu bilgi ambar tarafindan muhasebeye iletilerek iscilik bedeli olarak
firmaya fatura edilir.

K -) Montaj — Makine K. Kontrol — Miisteriye Sevk:

Malzemelerin montajlanarak makine haline getirildigi ve misteriye sevkiyatinin yapildigi safhadir.

- Atdlye asamasinda fiili iscilikler diizenli olarak kaydedilir. Bu kayitlar gerceklesen fiili isgilik ve proje ylizdesini
gOsterir.

- Montaj asamasinda projede belirtiimemis pargalar yardimci resimler adiyla kullanildigi alan ve nedeniyle izah
edilerek cizilir , imalata giris Uzerinden bilgisayara kayit yapilarak ; fiyat analiz, ambar , satinalma yoluyla
tedarik cihetine gidilir.

- Atolye safhasina kadar rutin islemlerden gectigi halde , montaj asamasinda dedistiriimesine veya revizyona
karar verilen parcalar imalata giris safhasinda kontrollii olarak tedarik edilir.

- Makineye kalite kontrol denetiminde son kontrolleri yapilir.
- Makine kalite kontrolden gectikten sonra , ambar sevkiyat fisini hazirlar.

- Ambar bilgisi dahilinde makine sevkiyati yapilir.
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